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La presente invention a trait a une composition soli- - 
de se presentant sous forme d'une masse translucide ou opaque 
et pouvant Stre conditionnee sous forme de blocs et de batons peu 
fragiles, ladite composition permettant neanmoins une evaporation 
5 lente de produits odorifferes volatils. 

On a deja realise des compositions se presentant sous 
forme de solides relativement mous et fragiles que l'on pouvait 
conditionner en batons, lesdites compositions constituant le sup- 
port de produits actifs non volatils : c'est le cas, en particu- 

10 lier, des produits deodorants solides qui renferraent, d'une part, 
une masse-support constitute d'un savon gelifiant, d 1 autre part, 
des solvants non evaporables du produit actif et, enfin, au mo ins 
un produit actif fel que de 1 'hexachlorophene, par exemple, 

Les compositions de la presente invention different 

15 essentiellement des produits ci-dessus mentionnes en raison du fait 
que l f on recherche un produit solide plus dur, c f est-a-'dire plus 
facilement transportable, que les compositions du type "deodorant" 
solide pour lesquelles, au contraire, le produit doit §tre suffi- 
samment mou pour permettre une application indolore sur la peau. 

20 De plus, le but de la presente invention est d'obtenir un produit 
permettant, raalgre sa solidite, une evaporation convenable d 1 ele- 
ments odoriferes volatils pendant un temps suff isararaent long : cet 
imperatif conduit a envisager 1 1 incorporation d'une quant ite im- 
portante de parfum ce qui a tendance a faire diminuer la solidite 

25 de la composition desiree* Enfin, la presente invention a pour but 
de decrire une composition qui satisfait, en outre, a un troisie- 
me imperatif, a savoir : celui de posseder un point de fusion as- 
sez peu eleve de fagon a permettre une introduction a chaud des 
parfums sans entrainer la degradation desdits parfums ; ce troi- 

30 sieme imperatif pourrait sembler relativement incompatible avec 
la necessite de durete des compositions solides desirees. 

La presente invention a pour objet le produit indus-i 
triel nouveau que constitue une nouvelle composition solide odori- 
fere, essentiellement caracterisee par ce fait qu'elle comporte, 

35 pour au moins 95>3 en poids de la masse totale, en premier lieu, 

de 5 a 40/5 de savon gelifiant, en second lieu, de 10 a 85/^ de sol- 
vant organique, en troisieme lieu, de 0 a 30$ d'eau, et en qua- 
trieme lieu, de 10 a 10% d'un parfum volatil. 

On a constate, de fa§on surprenante, qu*en respectant 

40 les gammes de proportions indiquees pour les quatre constituants 
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essentiels de la composition selon l f invention, on obtenait un 
produit solide se presentant sous forme de gel, ayant une tempera- 
ture de fusion comprise entre 4o°C et 80°C environ, ayant une so- 
lidite satisf aisante en ce qui concerne le transport et la manipu- 
5 lation et permettant enfin une evaporation lente des produits vo- 
latils odoriferes renfermes dans la composition, II est important 
de souligner que dans la composition selon 1 'invention, les pro- 
duits odoriferes sont des produits liquides volatils et non des 
produits solides subliraables, ce qui permet d'obtenir la composi- 

10 tion sous forme de gel consistant et non sous forme de pSte epais- 
se. De plus, la fabrication d ! une telle composition est relative- 
ment eeonomique ce qui permet, a poids constant et pour un prix 
de revient egal, d'incorporer plus de parfums que dans les pro- 
duits odoriferes distribues sous forme d ! aerosol, 

15 On a constate qu'un bloc constitue d'une composition 

selon l 1 invention a une action odorifere efficace pendant un temps 
pouvant .aller de 200 a 400 heures environ, II est clair que fac- 
tion odorifere d'un tel bloc depend essentiellement de la forme 
de ce bloc et de la ventilation autour dudit bloc. On pourra done, 

20 avec une composition selon l'invention, arr&ter ou restreindre 
l 1 action odorifere du bloc en supprimant ou en diminuant la ven- 
tilation autour du bloc. 

On a constate egalement que la durete des blocs so- 
lides obtenus selon l 1 invention diminue, lorsque l f on augmen.te la 

25 proportion d'eau dans la composition ou lorsque l f on diminue la 
proportion de savon gelifiant ; simultanement, dans ces deux cas, 
les capacites d 1 evaporation des produits odoriferes contenus dans 
la composition selon l 1 invention augmentent. On a constate ega- 
lement que la nature des solvants utilises et leur Vitesse d'eva- 

50 poration avaient une influence sur la bonne consistance du bloc 
obtenu et sur sa capacite d' evaporation, 

Dans une variante de realisation de la composition 
selon l 1 invention, on ajoute aux quatre constituants de base de 
ladite composition une faible quantite de charge, dans une propor- 

35 tion comprise par exemple entre Ijfa et 3&>. Les charges, que l'on 
peut utiliser, sont en particulier, des pigments en poudre tels 
que l T oxyde de titane. La composition peut en outre contenir des 
adjuvants tels que des produits bactericides ou absorbeurs d'odeurs; 
On constate que l' addition de charges pulverulentes permet d'opaci- 

40 fier les blocs de produit, qui en l'absence de charge, se. presen- 
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tent sous forme de masses translucides. 

Dans un mode de realisation on utilise comme savon geli- 
fiant du stearate de soude ; les solvants organiques utilises peu- 
vent §tre avantageusement choisis parmi le groupe forme par les 
5 glycols et leurs derives, c ! est-a-dire les mono et diesters, les 
mono et diethers, e^ les ethers-esters, par exemple l 1 ethylene- 
glycol e;. ses nonoechers, le mecho::y-2-e^hanol, 1 'ethoxy-2-ethanol, 
ie butoxy-2 ethanol, le mono acetate d ! ethylene glycol, le diace- 
tate d' ethylene glycol, l 1 acetate du methoxy-2 ethanol, le propa- 

10 ne diol 1,2, le hucane diol 1,3, et le methoxy-2 pentane diol 2,4, 
le dipropylene glycol, et certains polyglycols tels que le polye- 
thylene-sly col (4000) ; on peut egalement utiliser, en melange op. 
a la place des glycols, des alcools tels que 1 ! ethanol ou des 
^rialcools tels que la glycerine. 

15 Ax in de favoriser l 1 evaporation des produits liquides 

volatils odoriferants, on utilise avantageusement des composes 
volatils tels que l 1 ethanol, le methoxy-2 ethanol, et l^thoxy-^ 
ethanol. 

La composition peut Egalement contenir des huiles telles 
20 que lMiuile minerale (reference "250 T n de la Societe ESSO STAN- 
DARD) ou I'huile de ricin, ou encore des esters d r acide gras tels 
que le myristate .I'isopropyl, ou bien des esters de diacides tels 
que le plvoalaue d ! ethyl. 

La presents invention a egalement pour objet un procede 
25 de preparation d'une composition odorifere solide telle que ci- 
dessus :le?inie, essentiellement caracserisee par ce fait que, dans 
un recipient, on verse les sclvanta organiques de la composition, 
que l*on ajoute un acide gras saponif iable, que I'on chauffe jus- 
cu'a 70°C environ en agitant doucement, jusqu'a ce que l 1 acide 
JO ~ru3 soit cornel vtement dissous, que l ! on introduit alors la base 
ie saponii'lcc-icn ie i f £cide gras et l'eau, puis eventuellement 
le:; charges eu l\ l/uvants, que l'on homo^neise et que l ! on ajoute 
3-.i.:i:i les volst"ils L une ter;per>;.;ure inferieure ou egale 

L-. 70°:.. 

'■J :.:\ uc.l;- ; refers ue Mice en ceuvre du prcced-i selon 

1 ' i:v."-:r.-; :.cu, 1 1 •.. ".. .'. :t iaponiJ':\a;:l- ar: 1 'acide scearique et 

1:. :~ .::.;c:;i . i :>:.:vL<zi~. es*: ur.e soluble:, aqueuse 3e scude; les 

J-ju:: Wr:: J ioi:.c' du ::roc«kls sonu eJ.ecsuees a 60°C en- f 

vircL o: 1- :..J-r. ues : : .?ju:: ;:rc-:.V.ii~c liruides ainsi obuenu est 

• iC v -..:- 1 ! -.x J \w. la :Sio;ir.:i u une oeiUpera^u::-^ leger*- 
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ment superieure a 60°C ; on ajoute les solvants organiques de la 
composition et en particulier, les gylcols, a une temperature voi- 
sine de 50°C ; on ajoute les parfums lorsque la masse a une tem- 
perature inferieure a 70°C mais superieure a la temperature de 
solidification. 

La presente invention a, enfin, pour objet un baton 
cylindrique odorifere, essentiellement earacterise par ce fait 
qu'il est eonstitue d'une composition solide telle que ci-dessus 
definie. 

II convient de preciser qu'un tel bSton odorifere peut 
ttre avantageusement conditionne dans un recipient a ventilation 
variable, reglable en fonction des besoins de 1 'utilisateur, et 
que les recharges destinees a un tel recipient de conditionnement 
peuvent, sans difficulty gtre simplement enveloppees dans une 
15 pellicule impermeable aux parfums odoriferes, ce qui evite l'eva- 
poration et s'avere suffisant en raison de la durete satisfaisan- 
te de la composition et de son absence de fragilite. 

Pour mieux faire comprendre 1 'objet de 1» invention, on 
va en decrire maintenant, a titre d'exemples purement illustratifs 
20 et non limitatifs, trois modes de realisation decrits dans les 
exemples ci-apres : 
Exemple 1 

On realise un bloc cylindrique de 70 g, ayant une hau- 
teur egale a deux fois son diametre, au moyen d'une composition 
25 correspondant a la formulation suivante : 

- acide stearique (stearine) l8o kg 

- solution aqueuse de soude a 46° Baume 55 kg 

- propylene-glycol 145 kg 

- ethylene-glycol ^ 



30 



eau - 00 leg 



- parfum de pin liquide 200 Jcg 

- oxyde titane en poudre t 2 leg 

Ce bloc a une action odorifere satisfaisante dans une 
piece de 30 xP pendant 300 heures environ, 
35 Exemple 2 

On realise un bloc cylindrique de 70 g, ayant une hau- 
teur egale a deux fois son diametre, au moyen d'une composition 
correspondant a la formulation suivante : 

- acide stearique (stearine) u s0 kg 

solution aqueuse de soude a 46° 3aume H2,7 k 



40 
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- ethylene-glycol . 537,3 kg 

- eau • 80 kg 

- parfum de pin liquide ... 200 leg 

On constate que le bloc ainsi obtenu a une action 
5 odorifere satisfaisante dans une piece de 100 rt? pendant un temps 
de 200 heures environ. 

Exemple g 

On realise un bloc cylindrique de 70 g, ayant une 



hauteur egale au double de son diaraetre, au moyen d'une composi- 
10 tion repondant a la formulation suivante : 



- acide stearique (stearine) . .... . . 139 kg 

- solution aqueuse de soude a 46° Baume .»••• •••<>«.• «o 32 leg 

- hexylene-glycol . . . 120 kg 

- ethylene-glycol « 0 240 kg 

15 - eau . o • . . o • . ♦ . . • * . 0 o 269 leg 

- parfum de pin liquide #..oo... 200 kg 



On constate que le bloc ainsi obtenu a une action 
odorifere satisfaisante dans une piece de 30 pendant une duree 
de 200 heures. 

20 II est bien entendu que les modes de realisation ci- 

dessus decrits ne sont aucunement limitatifs et pourront donner 
lieu a toutes modifications desirables sans sortir pourcela du 
cadre de l 1 invention. 
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REVENDI CATIONS 

1 - Composition solide odorifere, essentiellement carac- 
terisee par ce fait qu'elle comporte, pour au raoins 95$ en poids 
de la masse totale, en premier lieu, de 5 a 40$ de savon gelifiant, 

5 en second lieu, de 10 a 85yo de solvant organique, en troisieme 
lieu, de 0 h. -30$ d*eau, et en quatrieme lieu, de 10 a 70# d ! un 
parfum volatil. 

2 - Composition selon la revendication 1, essentiellement 
caracterisee par ce fait qu'elle comporte, outre les quatre cons- 

10 tituants de base, une faible quantite de charges, dans une pro- ■ 
portion comprise par exemple entre 1 jU et 3 % 0 en poids du me- 
lange total* 

3 - Composition selon la revendication 2, essentiellement 
caracterisee par ce fait que les charges contenues dans la compo- 

15 sition, a c$te des quatre constituants de base, comprennent des 
pigments en poudre, 

4 - Composition selon la revendication 1, essentiellement 
caracterisee par ce fait qu'elle comporte, outre les quatre cons- 
tituants de base, une faible quant it^^ans^une proportion compri- 

20 se par exemple entre 1$ et 3^ en poids du melange total, tels que 
des produits bactericides ou absorbants d'odeurs. 

5 - Composition selon l'une des revendications 1 a 4, es- 
sentiellement caracterisee par ce fait qu'elle comprend, coiiime 
savon gelifiant, du stearate de soude. 

25 6 - Composition selon l ! une des revendications 1 It 5, es- 

sentiellement caracterisee par ce fait que les solvants organi- 
ques utilises sont volatils. 

7 - Composition selon I'une des revendications 1 a 5, es- 
sentiellement caracterisee par ce fait que les solvants sont choi- 

30 sis dans le groupe forme par les glycols et leurs derives tels que 
les mono et diesters, les mono et diethers, les ethers-esters, par 
exemple l 1 ethylene -glycol et ses monoethers, le methoxy-2 ethanol, 
l ! ethoxy-2 ethanol, le butoxy-2 ethanol, le mono acetate d ! ethy- 
lene glycol, le diacetate d 1 ethylene glycol, l 1 acetate du methoxy- 

35 2 ethanol, le propane diol 1,2, le butane diol 1,3, et le methoxy- 
2 pentane diol 2,4, le dipropylene glycol, et certains polyglycols 
tels que le polyethylene-glycol (4000), les alcools tels que l'e- 
thanol ou les trialcools tels que la glycerine. 

8 - Precede de preparation d'une composition odorifere 
40 solide telle que ci-dessus definie, essentiellement caracterise" 
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par ce fait que, dans un recipient, on verse les solvants organi- 
ques de la composition, que l f on ajoute un acide gras saponifia- 
ble, que I'on chauffe jusqu'a 70°C environ en agitant doucement, 
jusqu'a ce que l 1 acide gras soit completement dissous, que l'on 
introduit alors la base de saponification de l' acide gras et 
l'eau, puis eventuellement les charges et adjuvants, que l'on 
homogeneise et que l ! on ajoute enfin les parfums volatils a une 
temperature inferieure ou egale a 70°C. 



